Unita combinata di foratura e maschiatura B63/80
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Chuck ER 32

DATI TECNICI
AZIONAMENTO
VELOCITA’ MANDRINO

MOTORIZZAZIONE

CORSA TOTALE

CORSA DI MASCHIATURA
AVANZAMENTO FORATURA
POTENZA AVANZAMENTO
POTENZA MASCHIATURA
PORTAUTENSILI

PESO

a scelta 0.70/0.85 kW o0 1.10/1.40 kW

-~ a 0.70/0.85 kW 450/2055 fino a 900/5000 giri/min
- a1.10/1.40 kW 450/2055 fino a 900/5000 giri/min
- altre velocita su richiesta

motore trifase a poli commutabili con cinghie a “Vv”

la corsa standard € pari a 80 mm, possibile fino a 100 mm
0 - 32 mm con sistema di controllo

pneumatico, con cilindro deceleratore

a6bar: 1120N a8 bar: 1490 N
M12 su acciaio St 50 M16 su alluminio
pinze ER 32, disponibilida @ 3 a 20 mm

ca. 32 kg

FISSAGGIO

nella testata 4 x M8 con centraggio @ 60mm
e cerchio iscritto @ 80 mm oppure testa e calotta 4 x M8
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